
 

 

 

 

 

PX 2017 HT – 223 HT 

 
APPLICAZIONI  
Si utilizza per colata in stampi di silicone per la realizzazione di pezzi prototipi e modelli, con proprietà 
meccaniche simili a quelle dei termoplastici e che devono avere eccellente tenuta termica.  

 
CARATTERISTICHE  
• Bassa viscosità  
• Buona resistenza agli shocks ed alla flessione  
• Tenuta in temperatura superiore a 120°C  
• Scarsa aggressività su stampi siliconici 
 

 
 
 
 MODALITÀ D’IMPIEGO (Macchina da colata sotto vuoto)  
• Colare in stampi di silicone.  
• Le due parti devono essere utilizzate ad una temperatura superiore a +18°C.  

• Importante: reomogeneizzare il Poliolo 2017 HT prima di ogni pesata.  
• Degassare le parti separatamente.  
• Miscelare per minimo 45 secondi.  
• Colare nello stampo pre-riscaldato ad almeno 70°C.  
• Trattare in forno 45/75 minuti a 70°C prima della sformatura.  
• Effettuare il trattamento termico finale: 1 h a 100°C + 2 h a 110°C + 4 h a 130°C.  
NOTA:Dopo la sformatura, si raccomanda di utilizzare un conformatore per il mantenimento del pezzo nel 
forno. Conviene comunque assicurarsi che la geometria o la massa del pezzo non rischi di creare delle 
deformazioni.  

 
PRECAUZIONI D'IMPIEGO  
É indispensabile durante la manipolazione del prodotto osservare rigorosamente le misure di igiene del 
lavoro appropriate:  
- locali ventilati  
- indossare guanti ed occhiali di protezione  
Per ulteriori informazioni, attenersi a quanto riportato sulla scheda di sicurezza. 
 
 
 
 



 

 

 

 
 
STOCCAGGIO  
La durata di vita delle parti è di 12 mesi per PX 223HT ISOCIANATO e 9 mesi per PX 2017HT POLIOLO 
conservati al riparo dall’umidità ad una temperatura di 15-25°C, negli imballi originali, non aperti. Gli imballi 
aperti dovranno essere accuratamente richiusi e posti al riparo dall’umidità, sotto copertura d’azoto. 


